OSCILLON

Uhrmacher-Tradition in Reinkultur



1 Trieb frasen

Damit die Energie der gespannten Feder zum
Regulierorgan - dem eigentlichen Taktgeber
der Uhr - gelangen kann, braucht es das Rader-
werk zur Ubertragung dieser Energie. Das
Raderwerk besteht aus Stahltrieben, auf denen
filigrane Rader aus Messing fixiert sind. Die
Verzahnung der Rader und Triebe entsteht auf
einer 100-jahrigen Maschine, deren Einstel-
lung viel Fachwissen und Erfahrung erfordert.
Ist beides vorhanden, entstehen Zahnprofile,
die jenen aus modernster Produktion absolut
ebenbiirtig sind.

2 Trieb polieren

Um die Reibung zwischen Rad und Trieb auf das
Minimum zu beschranken, werden die Trieb-
fliigel mittels einer rotierenden Holzscheibe und
Schleifmittel Zahn fiir Zahn poliert. Die Polier-
dauer und der Druck zwischen Holzscheibe und
Triebfliigel werden allein durch die Hand des
Uhrmachers bestimmt.

3 Trieb drehen

Die gehéarteten Rohtriebe konnen nun in die
endgiiltige Form gebracht werden. Auf einer
von Hand betriebenen Drehbank entstehen
der Ansatz fiir das zu fixierende Rad sowie die
Lagerzapfen, die spater in Rubinlager drehen.
Die Qualitat liegt bei diesem Prozess ganzlich
in der Hand des Uhrmachers. Er gibt dem
Handstichel seine Form und fiihrt diesen beim
Drehen. Wird ein Sollmass unterschritten, so
ist das Trieb unbrauchbar. Diese Arbeit ist die
zeitaufwandigste und schwierigste auf dem
Weg zu einem fertigen Trieb.

4 Rad schenkeln

Was das Drehen beim Trieb ist, ist das An-
bringen der Speichen beim Rad. Die Rader sollen
von moglichst kleinem Tragheitsmoment sein,
damit sie rasch beschleunigt werden konnen und
beim Abbremsen die Triebfliigel nicht ein-
schlagen. Die Grund-form entsteht auf einem
Pantografen. Um die endgiiltige Form zu er-
reichen, ist viel Feilen notig und sehr viel Geduld
gefragt. Sobald das technisch Notwendige
erreicht ist, folgt die Finission, die optischen
Gesichtspunkten folgt: Die Speichen werden

mit feinen, polierten Kantenbriichen versehen.
Mit diesem Arbeitsschritt zollen wir all den
Uhrmachern Tribut, die dieses schone Handwerk
in den vergangenen Jahrhunderten zur Per-
fektion brachten.

7 Unruh

Die Unruh ist das Herz der Uhr. Hier wird be-
stimmt, in welchem Takt die Uhr schlagt.
Das Zahlen der Spiralfeder und das Formen
der Breguet-Endkurve erfordern hochste
Konzentration und viel Geschick. Gleichge-
wichtsfehler an der Unruh wirken sich
negativ auf die Prazision der Uhr aus. Weil
einfachste Werkzeuge zum Einsatz kommen,
liegt der Unterschied zwischen gut und sehr
gut stets in den Handen des Uhrmachers.

5 Bohrungen ausdrehen

Die Platine ist der Haupttrager des Uhrwerks.
Alle Rubinlager und Schrauben werden darin
fixiert. Die Rader und Triebe kdnnen noch so

perfekt sein — wenn die Achsenabstéande nicht
stimmen, ist alles vergebens. Die Bohrungen
der Lagerstellen miissen daher auf den Tausend-
stelmillimeter stimmen und absolut senkrecht
zur Oberflache liegen. Auf einer Koordinaten-
bohrmaschine entsteht Bohrung fiir Bohrung.
Die Bohrungen bei Hemmung und Regulierorgan
werden zusatzlich auf einer Zentrierdrehbank
ausgedreht, um oberes und unteres Lager exakt
auf eine Achse zu bringen. Die Maschine
macht nichts von alleine sondern wird von der
Hand des Uhrmachers gefiihrt. Dieser Arbeits-
schritt erfordert Konzentration und Ausdauer.

8 Zifferblatt

Der eigentliche Zweck der Uhr ist die Angabe
der Zeit. So etwas Kostbares wie die Zeit
verdient eine angemessene Biihne - Zifferblatt
und Zeiger sind diese Biihne. Unsere Ziffer-
blatter entfalten erst bei genauer Betrachtung
ihre ganze Pracht. Auf Maschinen, die langst
im Pensionsalter sind, entstehen feinste Relief-
strukturen, die dem Zifferblatt Tiefe geben

und einen ganz besonderen Glanz verleihen.

6 Sonnenschliff

Eine qualitativ hochstehende Arbeit muss so-
wohl funktional wie auch optisch iiberzeugen.
Daher ist auch das Anbringen von Zierschliffen
und Kantenpolituren ein wichtiger Arbeits-
schritt. Auf Rader werden Rundschliffe oder
Sonnenschliffe angebracht. Die Vorbereitung der
Aufnahmewerkzeuge und die Einstellung der
Maschine brauchen mehr Zeit als das eigent-
liche Schleifen. Denn nur wenn diese Vorarbeit
mit grosster Sorgfalt und Prazision ausgefiihrt
wird, ist ein brauchbares Resultat gewahrleistet.



Modell: Linstant de vérité

Oscillon Exklusiv erhaltlich bei:



